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VEUILLEZ PRENDRE NOTE

Les renseignements que vous inscrivez dans votre portfolio sont
nécessaires dans le cadre d’'une démarche de reconnaissance des
acquis et des compétences.

Ces données sont confidentielles.

Ceux qui auront acces a ces renseignements : le personnel de la
commission scolaire chargé de l'accueil de la clientele, les
formatrices et les formateurs qui vous évalueront.

Ces renseignements et les résultats obtenus lors des évaluations
ne seront jamais divulgués a d’autres personnes, organismes ou
entreprises sans autorisation écrite de votre part.

Seuls les résultats que vous obtiendrez lors des évaluations seront
transmis au ministere de 'Education, du Loisir et du Sport aux fins
de sanction officielle.
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Renseignements personnels

Nom : Prénom :
Adresse :
(numéro) (rue) (appartement)
(localité) (province) (code postal)
Téléphone domicile : Téléphone travail :

Date de naissance :

(année) (mois) (jour)

Numéro d’assurance sociale :

Documents a fournir

Certificat de naissance

Derniers relevés de notes

Preuve d’'une formation extra scolaire pertinente

Curriculum vitae

Lettre de confirmation d’emploi dans le domaine relié.
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CE QUI MOTIVE VOTRE DEMARCHE

A cette premiére étape d'élaboration de votre
portfolio, nous désirons connaitre la ou les raisons
gui vous ameénent a faire appel au Service de la
reconnaissance des acquis et des compétences.
Nous pourrons ainsi mieux vous aider a atteindre les

objectifs que vous visez par cette démarche.
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LE BUT DE MA DEMARCHE

CONSIGNES

Donnez la ou les raisons pour lesquelles vous voulez faire reconnaitre vos acquis et
compétences.

Cochez une ou plusieurs cases.

1. Je veux savoir ce qu’il me manque pour avoir mon dipléme. D
2. Jai besoin d'un diplédme pour conserver mon emploi. D
3. Je veux retourner aux études. D
4. Je veux retourner sur le marché du travail. D
5. Je veux augmenter mon nombre d’années de scolarité. D
6. Je veux connaitre les cours a prendre pour me perfectionner. D

7. Autres raisons
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PRESENTATION DE VOTRE CURRICULUM VITA

Votre curriculum vitee retrace l'ensemble de vos
activités de formation (études, cours reconnus ou

non) ainsi que vos expériences de travail et de vie.

Si vous posseédez déja un curriculum vitae, vous

pouvez l'insérer.
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AUTOEVALUATION DE VOS COMPETENCES

A cette étape-ci, nous désirons connaitre ce que

VOus savez faire.

Dans les pages qui suivent, vous trouverez des
grilles d’autoévaluation. Chacune d’elles correspond
a une compétence définie dans un module du
programme d'études en Usinage sur machines-

outils & commande numérigue

Chaque grille d’autoévaluation deécrit les travaux

reliés a une compétence déterminée.
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Usinage sur machines-outils
a commande numeérique

ASP 5224
Numéro rrl:lgdﬂ?e Titre du module
372-011 1 Métier et formation
372-292 2 Interprétation de dessins complexes liés a la commande numérique
Mathématiques liées a l'usinage sur machines-outils a commande
372-303 3 numeérique
372-194 4 Programmation manuelle d'un tour a commande numérique
372-206 5 Usinage de piéces simples au tour a commande numérique
372-214 6 Programmation manuelle d'un centre d'usinage
372-226 7 Usinage de pieces simples au centre d'usinage
372-314 8 Programmation automatigue
372-328 9 Usinage complexe au tour a commande numérique
372-338 10 Usinage complexe au centre d’'usinage
372-153 11 Nouvelles organisation du travail
372-346 12 Production en série
372-354 13 Intégration en milieu de travail
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DIRECTIVES ET RENSEIGNEMENTS

Pour chaque grille d'autoévaluation
1. Pour chacune des compétences choisies, remplir une fiche descriptive.

2. Lire chaque phrase attentivement et cocher la case qui correspond le mieux a
votre réponse.

3. Exemple:
« Je suis capable » .................. Si vous étes capable d’accomplir ce travail.
« Je ne suis pas capable » ..... Si vous n’étes pas capable daccomplir ce
travail.
« J'ai besoin de précision » ... Sivous hésitez a répondre parce que :
— la phrase vous semble ambigué;
ou
— des termes vous sont inconnus ou peu
familiers;
ou

— Vous n’'étes pas certaine ou certain d'étre
capable d’accomplir ce travail, vous avez
besoin de plus d’information, etc.
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02 — Interprétation de dessins complexes
liés a la commande numeérique 372-011

Interpréter des dessins complexes liés a I'usinage sur machines-outils a commande
numeérique.

Consigne

Pour chacune des phrases, cochez
la case appropriée

Je ne suis pas
capable
précision

J'ai besoin de

<@
!
@©
o
]
O
@
5
o
o
&

Description de la compétence

Se représenter une piece complexe dans son
1. 'ensemble.

2. | Interpréter la cotation d’'une piece complexe.

Relever I'information complémentaire figurant dans les
3. dessins de piéces complexes.

Déterminer la fonction des composants d’un
4. | assemblage complexe.

o O 0O O
o O 0O O
o O 0O O
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03 — Mathématiques liées a I'usinage sur machines-
outils & commande numérique 372-303

Résoudre des problemes mathématiques liés a I'usinage sur machines-outils a
commande numérique.

Consigne

Pour chacune des phrases, cochez
la case appropriée.

7

précision

o
ol
@
o
]
o
Q2
S
7
[
~

Je ne suis pas
J'ai besoin de

Description de la compétence

Recueillir dans les dessins l'information nécessaire
1. | pour effectuer les calculs des coordonnées 4 4 4
nécessaires a la programmation.

2. | Effectuer des calculs relatifs aux cotes. M| M| M|
Analyser la configuration géométrique de la piece a

3. usiner sur des machines-outils 8 commande M| M| M|
numeérique.

Effectuer les calculs des coordonnées rectangulaires
4. | et polaires que nécessite la programmation des 4 4 4
machines-outils & commande numérique.

Effectuer des calculs relatifs aux paramétres

> d’'usinage. D D D
Effectuer des conversions relatives aux systémes

6. y Q Q Q

d’unités international et impérial.
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04 — Programmation manuelle d’un tour
a commande numérique 372-194

Effectuer la programmation manuelle d’'un tour a commande numérique.

Consigne

Pour chacune des phrases, cochez
la case appropriée.

J'ai besoin de
précision

o
o
©
o
@
o
=
>
7
[
]

Je ne suis pas
capable

Description de la compétence

Recueillir dans les dessins, la gamme d'usinage et les
1. | manuels, linformation nécessaire pour effectuer la
programmation d’un tour.

2. | Rédiger le programme.

Editer le programme :
»  Sur micro-ordinateur;

»  Aumoyen du contrdleur de la machine-outil.

I 4. | Valider le programme. I

o0 O O
oo o0 O O
oo o0 O O

U
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05 — Usinage de piéces simples au tour
a commande numerique 372-206

Usiner des piéces simples au tour a commande numérique.

Consigne

7

précision

Pour chacune des phrases, cochez
la case appropriée.

Je ne suis pas
capable
J'ai besoin de

o
el
@©
Q
]
o
Q2
S5
7
[
~

Description de la compétence
Recueillir, dans les dessins et les manuels,
1. I'information nécessaire pour effectuer l'usinage
d’une piéce au tour a commande numérique.

2. Elaborer la gamme d’usinage.
3. Programmer le tour & commande numérique.

Monter la piece a usiner sur le tour & commande
numeérique.

5. Préparer le tour a commande numérique.

oo 0 00 O
oo 0D 00 O
oo 0 00 O

6. Valider le programme.

Effectuer des opérations de tournage extérieur,
telles que :
>  Ebauche et finition;

»  Dressage;
»  Chariotage;
>  Rainurage;;
>  Filetage;

>  Tournage conique;

COoO000 00
cCoo0oO0000
COoO000 00

> Chanfreinage
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05 — Usinage de pieces simples au tour
a commande numérique (suite) 372-206

Usiner des piéces simples au tour a commande numérique.

Consigne

7z

précision

Pour chacune des phrases, cochez
la case appropriée.

Jai besoin de

o
o
@©
Q
]
o
Q2
35
7
()
~

Je ne suis pas
capable

Description de la compétence

8.  Controler la quantité de la piéce usinée. | M| |
Effectuer I'entretien quotidien de la machine-outil, des
. outils et des accessoires. D D D
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06 — Programmation manuelle d’'un centre d’'usinage 372-21 4

Effectuer la programmation manuelle d’'un centre d’'usinage.

Consigne

7

précision

Pour chacune des phrases, cochez
la case appropriée.

Qo
ol
@©
Q
]
o
Q2
35
7}
[
~

Je ne suis pas
J'ai besoin de

Description de la compétence

Recueillir dans les dessins, la gamme d’usinage et
1. les manuels, I'information nécessaire pour effectuer
la programmation d’un centre d'usinage.

2. Rédiger le programme.

Editer le programme :

3. Sur micro-ordinateur;

oo O O

» Au moyen du contrdleur de la machine-outil.

I 4. Valider le programme. ‘ I

coo O O
coo O O

U
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07 — Usinage de pieces simples au centre d’'usinage 372- 226

Usiner des piéces simples au centre d'usinage.

Consigne

7z

précision

Pour chacune des phrases, cochez
la case appropriée.

Je ne suis pas
capable
J'ai besoin de

Q
o
@©
o
]
o
2
S
7}
[
&

Description de la compétence

Recueillir, dans les dessins et les manuels,

1. linformation nécessaire pour effectuer I'usinage M| M| M|
d’une piéce au centre d'usinage.
I 2. Elaborer la gamme d’usinage. D D D I
I 3. Programmer le centre d'usinage. D D D I
4. | Monter la piéce & usiner sur le centre d'usinage. M| M| M|
5. Préparer le centre d'usinage. D D D
6. Valider le programme. D D D

Effectuer des opérations d’usinage au centre
d’'usinage, telles que :

» Contournage;

Surfacaqge;

Centrage;

Percage;

Alésage;

Rainurage;

cooooop o
cooooop o
copoooop o

Usinage de cavités;

>
>
>
>
» Lamage;
>
>
>

Taraudage.
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07 — Usinage de pieces simples au centre d’'usinage 372- 226
(SUITE)

Usiner des piéces simples au centre d'usinage.

<@ () )
. S) © °

Consigne o ) c§

(] RS 'S =

(&} 35 ®© o -2

0 o (8]

2 o8 39

Pour chacune des phrases, cochez = c © = S
la case appropriée. @ z )

Description de la compétence I
8.  Controler la qualité de la piéce usinée. 4 4 4

Effectuer I'entretien quotidien du centre d’'usinage,
des outils et des accessaires.

(I
(I
(I
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08 — Programmation automatique 372-314

Effectuer de la programmation automatique.

Consigne

Pour chacune des phrases, cochez
la case appropriée.

Je ne suis pas
capable
précision

J'ai besoin de

o
ol
@©
Q
]
o
Q2
35
7
()
~

Description de la compétence

Recueillir dans les dessins, la gamme d’'usinage et
les manuels, I'information nécessaire pour effectuer

1. : . ) )
la programmation automatique d’un tour et d'une D D D
fraiseuse & commande numérique.
5 Définir les éléments géométriques nécessaires a
' l'usinage d’'une piéce.
3. Importer le dessin d’une piéce a I'écran.
4 Etablir les trajectoires d’outil nécessaires a I'usinage

d’une piéce.

5. Traduire le programme en code machine.

I 6. Transférer le programme a la machine-outil. I

(N NN NN
oo 00D o
oo 00 0o

L
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09 — Usinage complexe au tour a
commande numérigue 372-328

Effectuer de I'usinage complexe au tour a commande numérique.

Consigne

7z

précision

Pour chacune des phrases, cochez
la case appropriée.

Je ne suis pas
capable
J'ai besoin de

Q
o
@©
o
]
o
2
S
7}
[
&

Description de la compétence I

Recueillir, dans les dessins et les manuels,
1. I'information nécessaire pour effectuer I'usinage
complexe de pieces au tour a commande numérique.

2. | Elaborer la gamme d'usinage.

Effectuer la programmation automatique du tour a
commande numérique.

Monter la piece a usiner sur le tour a commande
numeérique.

I 5. Préparer le tour & commande numérique.

6. | Valider le programme.

Effectuer des opérations de tournage extérieur et
intérieur telles que :

> Alésage arriére (back boring)

» Chanfreinage;

7. |» Chariotage;

> Dressage;

cood O OO0 0 DO O

» Ebauche et finition;

I > Filetage; I
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09 — Usinage complexe au tour a
commande numérique (suite) 372-328

Effectuer de I'usinage complexe au tour a commande numeérique.

Consigne

Pour chacune des phrases, cochez
la case appropriée.

7z

précision

Q
o
@©
Q
]
o
Q0
5
o
)
~

Je ne suis pas
capable
J'ai besoin de

» Pergage & haut rendement; M| M| |
» Rainurage de face et conventionnel; 4 4 4
> Reprise au tour; 4 4 4
I , > Tournage conique; M| M| | I
> Tournage de formes irrégulieres extérieur et
intérieur; D D D
> Trongonnage; 4 4 4
I > Usinage de gorges et de dégagements. M| M| | I
8. | > Controler la qualité de la piéce usinée. 4 4 4
» Effectuer I'entretien courant de la machine-outil,
S des outils et des accessoires. D D D
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10 — Usinage complexe au centre d’usinage 372-338

Effectuer de I'usinage complexe au centre d’usinage.

Consigne

Pour chacune des phrases, cochez
la case appropriée.

Je ne suis pas
précision

J'ai besoin de

Q
o
®©
o
O]
o
2
-t
n
)
~

Description de la compétence

Recueillir, dans les dessins et les manuels,
1. I'information nécessaire pour effectuer l'usinage
complexe de pieces au centre d'usinage.

2. Elaborer la gamme d’usinage.

Effectuer la programmation automatique du centre
d’'usinage.

4. Monter la piece a usiner sur le centre d’usinage.

5. Préparer le centre d'usinage.

o0 O 0 O
o0 0O 0 O
o0 0O 0 O

6. Valider le programme.

| Effectuer des opérations d’usinage complexe au |

centre d’'usinage, telles que :

> Alésage a l'alésoir, avec barre d’alésage réglable
et a la téte a aléser;

> Alésage arriére back boring;

7 > Centrage;

» Chanfreinage des arétes vives;

» Contournage de formes irréguliéres;

» Ebauche et finition;

cooo0ooo0 O
cooo0ooo0o O
cooo0ooo0 O

» Filetage;
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10 — Usinage complexe au centre d’'usinage (Suite) 3 72-338

Effectuer de I'usinage complexe au centre d’'usinage.

. J)
Consigne = < 2
®© Q. c
= @ £ 9
Pour chacune des phrases, cochez o 2 7 2
la case appropriée. 2 o 9
g 5 E
> Lamage; 4 4 4 I
» Pergage a haut rendement; 4 4 4
> Rainurage; 4 4 4
> Reprise a la fraiseuse; | | |
! > Surfagage; 4 4 4
» Taraudage; 4 4 4
» Usinage de cavités de formes irréguliéres
avec flots; D D D
» Usinage de congés et d'arrondis. | | |
8.  Contrdler la qualité de la piéce usinée. | | 4
Effectuer I'entretien courant de la machine-outil, des
S outils et des accessoires. D D D
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11 — Nouvelle organisation du travail 372-153

S’adapter aux particularités des nouvelles organisations du travalil.

Consigne

7

précision

Pour chacune des phrases, cochez
la case appropriée.

o
o
©
o
]
o
=
>
7
()
]

Je ne suis pas
capable
J'ai besoin de

Description de la compétence

Reconnaitre les modes de gestion de la production de
1. son entreprise et leurs effets sur I'organisation du
travail.

Reconnaitre les moyens mis en ceuvre pour favoriser

2. , " . . .y
I'amélioration continue de la productivité.
3 Communiquer verbalement avec ses collegues de
' travail.
4 Résoudre des problémes liés a I'organisation du

travail.

I 5. Travailler en équipe multidisciplinaire. I

o 0O O O
o0 O 0 O
o0 o0 0 O

L
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12 — Production en série 372-346

Utiliser les pieces d'une production en série en us inage sur machines-outils a
commande numérique.

Consigne

Pour chacune des phrases, cochez
la case appropriée.

7z

précision

o
o
@©
o
]
o
Q2
S5
7
()
~

Je ne suis pas
capable
J'ai besoin de

Description de la compétence

Prendre connaissance du projet de production en
série.

2. Organiser le travail d’équipe.

Recueillir, dans les dessins, les gammes d’'usinage et

3. les manuels, I'information nécessaire a la fabrication
des pieces.
4 Effectuer la programmation automatique de la

machine-outil & commande numérique.

5. Organiser les postes de travail.

6. Produire les premieres pieces.

Effectuer les opérations d’'usinage que nécessite la
production en série.

8. Effectuer un contrdle statistique de la qualité.

9. Proposer des méthodes d’amélioration continue.

Effectuer I'entretien courant des machines-outils, des
accessoires et des outils de coupe.

oo o000 O o0
oo oo o0 O o0
o0 0000 O 0O
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